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Rasina epoxidica injectabila pentru fisuri

cu deschidere 0,5-3 mm

EPOMAX-L10 este un sistem epoxidic transparent,
bicomponent, fara solventi. Are aderenta ridicata la
beton si otel si rezistentda mare la compresiune si
incovoiere. EPOMAX-L10 confera rezultate
excelente chiar si pe suporturi umede.

indeplineste cerintele ASTM C 881-90, Type |,
Grade 1, Class B+C. Este clasificat ca produs
pentru injectare in beton, conform standardului EN
1504-5. Numarul certificatului: 2032-CPR-10.11.

Domenii de aplicare

EPOMAX-L10 este utilizat pentru injectarea in
fisurile din beton cu deschidere de 0,5-3 mm, in
scopul refacerii monolitismului initial al elementului
de constructie.

Este, de asemenea, un ajutor pretios pentru
fixarea si ancorarea armaturilor in elemente de
constructie existente.

Caracteristici Tehnice
rasina epoxidica
bicomponenta
Culoarea componentului A;  transparent

Baza chimica:

Culoarea componentului B:  galbui transparent
Culoarea (A+B): galbui transparent

Vascozitate: 280 + 60 mPa.s, la
+23°C

Densitatea componentului A: 1,10 + 0.03 kg/I
Densitatea componentului B: 1,00 + 0.03 kg/I
Densitatea (A+B): 1,08 £ 0.03 kg/l
Proportia de amestec (A:B): 100:23,5, la greutate
circa 45 min, la
+20°C

0,62%, la greutate

Timp de viata in recipient:

Absorbtie de apa:

(ASTM D 570) (7 zile)
Temperatura minima
pentru intarire: +8°C

Rezistente finale: dupa 7 zile, la

+23°C

Rezistenta de aderenta
la tractiune:
(EN 12618-2)

Rezistenta de aderenta
la forfecare oblica:
(EN 12618-3)

Contractie volumetrica: 1,7%
(EN 12617-2)

Temperatura de tranzitie
vitroasa:
(EN 12614)

Lucrabilitate:

4,9 N/mm?2

Spargere monolit

274°C

= deschiderea minima a unei fisuri 0,5 mm

= adecvat pentru aplicare pe suporturi uscate si
umede

(EN 12618-2)

Durabilitate: Se aproba
(EN 12618-2)
Comportament corosiv: Nu

Rezistenta la compresiune: 70 N/mm?
(DIN EN 196-1)

Rezistenta la incovoiere: 63 N/mm?
(DIN EN 196-1)
Rezistenta la tractiune: 25,7 N/mm?

(ASTM D 638)

Alungire la rupere: 2,2%
(ASTM D 638)

Curatarea uneltelor:
Uneltele vor fi curatate temeinic, imediat dupa
utilizare, cu solventul SM-25.

Mod de utilizare

1. Suportul

Suportul trebuie fie curatat bine de orice materiale
care impiedica aderenta, precum praf, grasimi, etc,
si fara baltoace.
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2. Amestecul EPOMAX-L10

Componentii A (résind) si B (intaritor) sunt
ambalati Tn recipienti cu proportia de amestec
prestabilita. Componentul B se toarna in totalitate
in componentul A. Amestecul celor doi componenti
se face timp de circa 5 minute, cu un spaclu
ingust. Este important sa se amestece si pe peretii
si fundul recipientului, pentru o rapartizare
uniforma a Tntaritorului.

3. Procedura de aplicare

Injectarea de rasing

1. Se da jos eventuala tencuiala preexistenta de
ambele parti ale fisurii si se curata bine
suprafata betonului.

2. Se astupa fisura cu pasta epoxidica EPOMAX-
EK (cu spaclul) si in acelasi timp se monteaza-
fixeaza diuzele de-a lungul fisurii, la distante
de circa 20 cm, cu acelasi material.

3. Dupa intarirea pastei epoxidice EPOMAX-EK,
se executa procedura injectarii cu rasina cu
EPOMAX-L10, cu injectarea materialului n
fisuri, prin diuze, dupa cum urmeaza:

a) Se fixeaza tubul de evacuare a rasinii la
prima diuza. Daca fisura este orizontala,
incepem de la unul din capetele ei. Daca
este verticala, iTncepem de la diuza
inferioara.

b) Manevrand supapa de evacuare a rasinii,
la cazanul de presiune, se injecteaza
rasina in diuza pana incepe sa iasa prin
diuza urmatoare sau pana cand nu se mai
poate exercita presiune.

c) Se astupa prima diuza, cu dop special, iar
rasina se injecteaza la diuza imediat
urmatoare, pana iese prin urmatoarea,
s.a.m.d.

d) Procesul continua ca mai sus, la toate
diuzele. A doua zi, proeminentele diuzelor
pot fi scoase (sparte), iar in continuare se
poate reface eventuala tencuiala
preexistenta.

Fixarea / ancorarea armaturii

La locul dorit de fixare / ancorare a armaturii vor fi
deschise gauri cu diametrul mai mare decét
armatura si la o adancime cat mai mare. Pe
suprafetele verticale, deshiderea gaurilor nu se
face pe orizontald, ci cu inclinatie spre in jos.
Urmeaza curatarea temeinica a gaurilor de praf,
etc, cu aer comprimat. EPOMAX-L10 se aplica prin

injectare Tn gaurile deschise, in asa fel incat dupa
fixarea armaturii materialul sa se reverse putin.

Consum

Pentru umplerea unui gol de un litru este necesar
circa 1,1 kg de EPOMAX-L10.

Ambalaj

EPOMAX-L10 este disponibil in ambalaje (A+B) de
1 kg si de 3 kg. Componentii A si B sunt in
proportiile prestabilite pentru amestec, la greutate.

Timp de viata - Depozitare

12 luni de la data fabricatiei in ambalajul initial sigilat,
in spatii protejate de umezeala si radiatie solara.
Temperatura recomandata de depozitare de la +5°C
pana la +35°C.

Timpul de prelucrare a sistemelor epoxidice
este in functie de temperatura mediului.
Temperatura ideala pentru aplicare este de la
+15°C pina la +25°C, pentru ca produsele sa
aiba lucrabilitatea si timpul de maturare
optime. La temperaturi scazute (<+15°C) se
observa o intarziere a prizei, iar la temperaturi
mai mari (>+30°C) priza este mai rapida. In
lunile de iarna se recomanda o preincalzire
usoara a materialelor, iar in lunile de vara se
recomanda depozitarea lor in spalii racoroase
inaintea utilizarii.

EPOMAX-L10 nu prezinta nici un fel de risc
pentru sanatate dupa ce s-a intarit.

o Tnainte de folosire, consultati instructiunile de
utilizare in siguranta, inscrise pe eticheta
produsului.

Datele si instructiunile tehnice cuprinse in prezenta fisa tehnica sunt rezultatul cunoasterii si experientei departamentului cercetare - dezvoltare al
societatji, ca si al folosirii practice a produsului. Recomandarile si propunerile privind utilizarea materialelor sunt facute fara garantie, in cazul in
care conditiile din momentul aplicérii lor sunt in afara controlului firmei noastre. Din acest motiv este raspunderea utilizatorului sa se asigure ca
materialul este adecvat pentru aplicarea prevazuta si conditiile lucrarii. Editarea prezentei fige tehnice anuleaza orice alta editie anterioara pentru

acelasi produs. | Editie: 24.11.2022
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2032-CPR-10.11
EN 1504-5

DoP No:EPOMAX-L10/1805-02

Concrete injection product
U (F1) W (5) (1/2) (8/35) (1)
Force transmitting and filling of cracks
0.5 mm
Dry and damp cracks
8°Cto35°C
Adhesion by tensile bond strength: cohesive
failure in the substrate

Adhesion by slant shear strength: monolithic
failure

Volumetric shrinkage: < 3.0 %

Glass transition temperature: 2 40 °C
Workability

Crack width from 0.5 mm

Moisture state of the crack: dry and damp
Durability: Pass

Corrosion behavior: deemed to have no corrosive
effect

Dangerous substances: comply with 5.4

S.C. ISOMAT ROMANIA SRL

MATERIALE DE CONSTRUCTII

Str. Islazului nr. 1-5, Oras Pantelimon, Jud. llfov,
CP 077415, Bucuresti, Romania

Tel.: +40 21 3000 482 - 84, Fax: +40 21 3166 746

www.isomat.ro e-mail: info@isomat.ro
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